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PROFUNDIZACION CLASE 4 
 
A continuación, se presenta una tabla de resumen que sintetiza los conceptos 
fundamentales abordados en esta unidad. Utilice esta herramienta como guía para 
reforzar su comprensión del contenido impartido y como referencia rápida de los 
temas clave estudiados. 
 

Tema Principal Subtemas Conceptos Clave 

4.1 Cambios 
físicos y químicos 

- Diferencias entre cambios físicos y 
químicos. 
- Características de cada tipo de cambio. 
- Ejemplos comunes en la vida diaria e 
industria. 

- Cambios físicos: no alteran la 
composición química, solo la forma o el 
estado. 
- Cambios químicos: formación de 
nuevas sustancias con propiedades 
distintas. 
- Importancia en procesos industriales y 
naturales. 

4.1.1 
Transformaciones 
físicas 

- Cambios de estado (fusión, 
solidificación, vaporización, 
condensación, sublimación, deposición). 
- Deformaciones mecánicas: elásticas y 
plásticas. 
- Cambios en la estructura cristalina y 
su impacto en propiedades físicas. 

- Propiedades físicas afectadas sin 
cambiar la composición química. 
- Concepto de elasticidad y plasticidad. 
- Impacto de la estructura cristalina en la 
resistencia y ductilidad. 

4.1.2 Reacciones 
químicas básicas 

- Reacciones redox: transferencia de 
electrones. 
- Reacciones ácido-base: formación de 
agua y sal. 
- Reacciones de precipitación y 
polimerización: formación de nuevos 
compuestos sólidos o macromoléculas. 

- Mecanismos de transferencia de 
electrones y protones. 
- Formación de nuevos productos en 
reacciones químicas. 
- Importancia en procesos biológicos e 
industriales. 

4.1.3 Energía en 
las 
transformaciones 

- Calor latente: energía en cambios de 
estado sin variación de temperatura. 
- Calor sensible: variación de 
temperatura sin cambio de estado. 
- Energía de activación: barrera 
energética para iniciar una reacción. 
- Entalpía y entropía: factores que 
determinan la espontaneidad de los 
procesos. 

- Relación entre energía y 
transformación de materiales. 
- Rol de la energía en la velocidad y 
espontaneidad de las reacciones. 
- Cálculo de la energía libre de Gibbs 
para predecir la viabilidad de los 
procesos. 

4.2 Procesos de 
transformación 
de materiales 

- Importancia de la transformación en la 
mejora de materiales. 
- Aplicaciones en industrias 
metalúrgicas, plásticas y cerámicas. 
- Modificación de propiedades físicas y 
químicas para optimización de 
productos. 

- Transformación de materiales para 
mejorar su rendimiento. 
- Procesos controlados para obtener 
propiedades específicas. 
- Ejemplos en la industria automotriz, 
aeroespacial y de construcción. 
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4.2.1 Métodos de 
transformación 

- Procesos térmicos: recocido, temple, 
revenido. 
- Procesos mecánicos: laminado, 
extrusión, forja. 
- Procesos químicos: oxidación, 
reducción, corrosión controlada. 

- Definición de técnicas de tratamiento 
térmico y mecánico. 
- Control de microestructura para 
mejorar la dureza, resistencia y 
ductilidad. 
- Comparación de diferentes métodos 
según su aplicación. 

4.2.2 Variables de 
proceso 

- Efecto de la temperatura, presión, 
tiempo y composición química en los 
resultados de transformación. 
- Velocidad de enfriamiento y su 
impacto en la microestructura y 
propiedades finales. 

- Factores que influyen en la calidad final 
del material. 
- Importancia del control de variables 
para obtener resultados consistentes. 
- Ejemplos de cómo pequeños cambios 
en las condiciones afectan la 
microestructura. 

4.2.3 Control de 
transformaciones 

- Uso de sensores para monitoreo en 
tiempo real (termopares, sistemas de 
control PID). 
- Automatización de procesos 
industriales para mejorar precisión y 
eficiencia. 
- Análisis postproceso: ensayos de 
dureza, resistencia mecánica, análisis 
metalográficos. 
- Optimización de procesos mediante 
mejora continua y diseño de 
experimentos. 

- Estrategias para garantizar la calidad y 
la eficiencia en la producción. 
- Integración de tecnologías de 
monitoreo y control en tiempo real. 
- Evaluación de resultados mediante 
pruebas y análisis postproceso. 
- Mejora continua a través del análisis de 
datos y optimización de parámetros. 

 


